
ecomatic 265PULS

Starker Drahtantrieb: 

souveräner 4-Rollenantrieb 

mit 50W-Motor und 37mm- 

Vorschubrollen mit großer 

Auflagefläche.

MP
MultiPULS

DPi
Inverter

RC
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Remote Control
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Dynamic 

Inductor Control

4-Rollen

antrieb

ü MIG/MAG-Pulsverfahren:  Der gesteuerte Tropfen-

übergang erlaubt prak-

tisch spritzerfreien Mate-

rialtransfer vom Schweiß-

draht zum Werkstück. 

Daher: Fast keine Nach-

arbeit und perfektes Naht-

bild.

ü MULTIPULS: Mittels einer zweiten, überlagerten Puls-

frequenz können gezielt Schuppungen für Nähte im 

Sichtbereich aufgebracht werden.

ü Im Vergleich: Im oberen Bild 

der spritzerarme Lichtbogen 

im Standard-MIG/MAG-

Betrieb (hier: Edelstahl, 

Draht 1,0mm), im unteren 

Bild bei gleicher Schweißauf-

gabe der praktisch spritzer-

freie Lichtbogen mit Impuls-

technologie. Ideal für emp-

findliche Oberflächen und 

Sichtnähte.

ü Integrierte Datenbank: Parameterfelder und Kennli-

nien sind für alle wichtigen Materialien und Drahtdurch-

messer gespeichert: Baustahl, Edelstahl (CrNi), Alumi-

nium (ALMg) und MIG-Lötverfahren jeweils Standard- 

und Pulsverfahren.

ü Materialstärke vorwählen und schweißen: Die Mate-

rialstärke kann direkt per Fernbedienung über den 

Brenner abgerufen werden (Option).

ü Einstellbarer erfi-Heißstart  vermeidet Bindefehler 

am Schweißbeginn. Unverzichtbar bei  Aluminium!

ü Fernsteueranschluss: Materialdicke direkt am Bren-

ner über  Up/Down-Drucktasten einstellen (Option)! 

ü 4-Rollenantrieb mit kraftvollem Gleichstrommotor. 

Drehzahl elektronisch stabilisiert, Einschleichautoma-

tik.

ü 2-Takt- und 4-Takt-Modi  mit erweiterter Stromkurven-

kontrolle

ü Verfahren: MIG/MAG, MIG/MAG-Puls, MIG/MAG-

Multipuls, MIG-Löten

ü Übersichtliches Bedienfeld: Mittels der vier Direkt-

tasten erreichen Sie die gewünschte Funktion sehr 

schnell. Am rechten Drehknopf die Materialstärke ein-

stellen, links falls nötig eine Korrektur der Lichtbogen-

länge - fertig! Schweißprofis können zudem vielerlei 

Feineinstellungen im Menü vornehmen.

ü erfi HIGHeff85+ Primärinverter mit sehr hohem Wir-

kungsgrad (erfüllt 2019/1784EU), dadurch weniger 

Netzstrombedarf bei gleicher Schweißleistung.

MIG/MAG PULS Inverter 250A

ecomatic 265PULS SET SB240/4m/UPD

zzgl. MwSt.*

€ 2833.00 #73-03

€ 3371,27 inkl. MwSt.

ecomatic 265 PULS
Komplettangebot #: zzgl. MwSt.

ecomatic 265PULS 2585.-

Set 240/4/U: SB240G 4m Up/Down
Druckm. B24+Massek. 25qmm/3m 248.-

empf. VK in € zzgl. MwSt.* 2833.00

NEU!

85+
Hoher Wirkungs-

grad

M a d e  i n  G e r m a n y

Up/Down

Stromreglung

am Brenner!

Typ ecomatic Puls 265 

Netzspannung 3x400V 

Absicherung 16A tr. 

Strombereich MIG/MAG 25-250A 

Strombereich Elektrode -- 

Leerlaufspannung 75V 

ED 35% (25/40°) 250/220A 

ED 60% (25/40°) 170/140A 

ED 100% (25/40°) 130/110A 

Drahtantrieb 4-Rollen 

Drahtstärken 0,6-1,0 

Wasserkühlung --

Vorschubkoffer -- 

Schutzklasse IP21 

LxBxH (mm)  750x470x760 

Gewicht 45kg 

3 Jah r e
Gar an t i e

* zzgl. aktuelle Teuerungszuschläge für Zubehör

Techn. Daten  Trimatic 250

Netz 3x400V

Absicherung (träge) 16A

Strombereich  20-250A stufenlos

Leerlaufspannung 75V

ED 35% (25°/40°) 250A/220A

ED 60% (25°/40°) 170A/140A

ED 100% (25°/40°) 130A/110A

Antrieb  2x4R

Drahtstärken 0,6-1,0*

2T/4T/Einfädeln ja

Synergieprogramme 11 (+ Manuell)

Norm EN60974-1,-5 -10Cl. A.

Schutzart IP21

LxBxH (mm)  820 x 365 x 1130

Gewicht ca. 70kg

* Vorschubrollen im Gerät: 0,8 und 1,0mm

Spulenpistole MB240D6-6m
Ideal zum Verschweißen von 
dünnen Aluminiumwerkstoffen.

Durch den kurzen Drahtförderweg 
kann 0,8mm Aluminiumdraht 
verschweißt werden. Optimal für 
Karosseriebleche!
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TRIMATIC - die Profianlage für Karosseriearbeiten. Stets 

drei Materialen sofort verfügbar: Ein Brenner für Stahl, ein 

weiterer für MIG-Löten von galvanisch verzinkten Ble-

chen. Plus auf Wunsch eine Spulenpistole - ideal für Alu-

minium. Sehr einfache Handhabung durch Einknopfbe-

dienung. 

ü Zwei eingebaute Drahtantriebe (4-Rollen) plus 

Anschluss für Aluminium Spulenpistole

ü Feinste stufenlose Einstellung

ü 11 Synergieprogramme für Stahl 0,6-1,0mm,  Alumi-

nium AlMg0,8-1,0mm, AlSi 0,8-1,0mm, MIG-Löten 0,8 

bis 1,0mm sowie Edelstahl 0,8-1,0mm - plus manuelle 

Einstellung.

ü Anzeige: großes Grafikdisplay zur Anzeige von 

Schweißstrom, Schweißspannung oder Vorschubge-

schwindigkeit.

ü 2-Takt, 4-Takt mit Zwangsabschaltung, strom- und 

gasloses  Drahteinfädeln

ü Freibrennzeit, Einschleichen und Gasnachström-

zeit  einstellbar

ü Platz für 2 große Drahtrollen in Standardgröße  D300 

(kleinere D200 mit Adapter möglich)

ü Platz für 2 Gasflaschen je 20 Liter: z.B. Argon und 

Mischgas, gerüstet für alle Verfahren

ü Kabel- und Brennerhalter: für 2 normale Brenner 

und Spulenpistole. Alles übersichtlich am Platz!

ü Leicht fahrbar auf großen Rollen

ü Massiver Handgriff, angenehme Bedienungshöhe.

ü 2 Gasschläuche mit Verteiler

ü 5 Meter langes Netzkabel mit CEE16 Stecker

Mit Haltevorrichtung

für 2 Brenner

+ Spulenpistole!

250A
3x400V

3

trimatic 250

MIG/MAG Inverter Synergie / Multibrenner

85+
Hoher Wirkungs-

grad

DPi
Inverter

4-Rollen

antrieb x 2

5m
Netzkabel mit

16A CEE-Stecker

SYNERGIE

Steuerung
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DdC
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