MIG/MAG stufengeschaltet mit Synergie

' /4
stepmatic 260-4 / 300-4 | 350-4 EI'

SYNERGIE Stepmatic 350-4:

Steuerung » 5 Synergieprogramme Stahl 0,8 / 1,0/ 1,2mm, Alu
5+1Prog. 1,0und 1,2mm plus manuelle Einstellung

4-Rollen » 20 Schaltstufen fiir sehr prazise Einstellung
antrieb » 350A maximaler Schweilstrom bei |

35% Einschaltdauer
» Digital geregelte Motordrehzahl mit
5 m vollverzahntem 4-Rollenantrieb.
N ) ) Komplettangebot #72-09
Netzkabel mit » Stand-By: Lifter wird nach Abkiih- stepmatic 3504 (350A/35%)
32A CEE-Stecker lung ausgeschaltet. Vermindert den Set 360/4/35 Brenner SB360G/4m,

Gerauschpegel, geringere Ver- Druckmind. B24, Massek. 35qmm/3m

Stufen- schmutzung. 3

geschaltet

20,

Alternative Schweibrenner
Brenner SB240/4m statt SB240/3m

Brenner SB360/3m statt SB240/3m

250A /| 400V .Brenner SB360/4m statt SB240/3m 300A /| 400V

o .
SYNERGIE SYNERGIE a o
Steuerung Steuerung B i
7+1 Prog. 5+1 Prog. . -. s\;aram -
4-Rollen 4-Rollen
antrieb antrieb
stepmalC
5m 2604 - 5m
Netzkabel mit : Netzkabel mit
16A CEE-Stecker 16A CEE-Stecker
Stufen- Stufen-
gescl?t gescl?t
Stepmatic260-4: Stepmatic 300-4:
> Li%ng;'ﬁ]lg&r;g?gring gt/ahl 06/0,8/1,0mm, » 5 Synergieprogramme Stahl 0,8/1,0/1,2 g
1,0 m‘m pI’us manuelle éin- Komplettangebot #72-05 mm, Alu 1,0 und 1,2mm plus manuelle Ein- Komplettangebot #72-06
stellung stepmatic 2604 (2504/25%) stellung stepmatic 3004 (300A/25%)

Set 240/3 Brenner SB240G/3m,
Druckminderer B24, Massekabel 3m

Set 240/3/35 Brenner SB240G/3m,
Druckmind. B24, Massek. 35gmm/3m

» 12 Schaltstufen

» 300A maximaler Schweil-
strom

» 10 Schaltstufen.

» 250A maximaler Schwei3-
strom, Netzspannung .
3x400V » Prézise geregelte Motordreh-

zahl, Digitalanzeige der

Schweillparameter, 4-Rollenantrieb.

» Stand-By fiir Lifter

» Prazise geregelte Motordrehzahl, Digitalanzei-
ge der Schweiflparameter, 4-Rollenantrieb.

» Stand-By fir Lifter

Stepmatlc 260-4 300-4 350-4 Vorteile stepmatic:
Netz 3x400V 3x400V 3x400V . . ) .
e (8 16A 25A » Wahlbare Anzeige von Schweillstrom, Schweil-
Strombersich 25.250A 30-300A 30-350A spannung oder Vorschubgeschwindigkeit. Werte
Schaltstufen 10 12 20 auch nach Schweilvorgang abrufbar - z.B. zur
Leerlaufspannung 16,5-35V 18-41V 17-42V Konirolle mit WP.S (Bt
EDmax. (25°/40°)  250/220A-25% 300A/270A-25% 350A/320A-35%| > 2-Takt,4-TaktmitZwangsabschaltung
ED 60% (25°/40°) 170/140A 210A/190A 300A/270A » Strom-und gasloses Drahteinfadeln
ED 100% (25°/40°)  130/110A 170A/150A 240A/220A » Manuelle Anpassung des Drahtvorschubes
Antrieb 4R 4R 4R . . ..
A Ry B P » Volle Synergie mit permanenter Nachfiihrung
rantstarken eI Wl AT wahrend des SchweiRens ueuefue
2T/AT/Einfadeln ja ja ja . ) P 3
Synergieprogramme 7 (+ Manuell) 5 (+ Manuell) 5 (+ Manuell > F_relbrennzelt und Gasnachstromzeit getrennt
Norm ENB0974-1,-5, -10 CL. A, einstellbar
Schutzart 1P21 P21 P21 » Einschleichen (einstellbar): gesteuerte Draht-
LxBxH (mm) 760x325x765 930 x 405x 860 930 x 405 x 860 startfunktion
Gewicht ca. 65kg ca. 93kg ca. 110kg » Gasvorstromzeit (einstellbar)

*Vorschubrollen im Gerat: 0,8 und 1,0mm ** 1,0/1,2mm



